[DE] ROTATIONSLASER
Digi Roto HVR CONDTROL

Bedienungsanleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf Ihres Rotationslasers

Digi Roto HVR CONDTROL. Die Sicherheitshinweise finden
Sie am Ende der deutschen Anleitung. Bitte lesen Sie diese
sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat das erste Mal verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE
Vorsicht!  Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des
Gerdtes. Vor Gebrauch des Gerdtes lesen Sie bitte die
beiliegende Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bei der
Ubergabe des Gerites zur zeitweiligen Nutzung legen Sie
diese Anleitung bei.
- Das Gerat darf nur zweckmaRig verwendet werden.
- Aufkleber und Warnschilder sollen stets am Geréat
verbleiben, vermeiden Sie deren Unkenntlichmachung, denn
sie enthalten Informationen Uber sichere Verwendung lhres
Gerates.

Laserstrahlung!

Nicht in den Strahl blicken!

Laserklasse 2

<1 mW 635 nm

EN60825-1: 2007-03

Blicken Sie nicht in den Laserstrahl oder seine Reflektion,
insbesondere mit ungeschitztem Auge und auch nicht mit
optischen Instrumenten. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere. Ihr Augenlicht ist in Gefahr.

- Aus Sicherheitsgrinden Augen schlieBen oder wegblicken.

- Den Laserstrahl bzw. die Laserebene nicht auf Augenhche
einrichten.

- Andere Personen dirfen sich nicht in der Arbeitszone
befinden.

- Das Gerdt soll auBerhalb der Reichweite von Kindern und
Dritten verwendet und aufbewahrt werden.

- Nehmen Sie das Gerdt nicht selbststandig auseinander
und reparieren es nicht. Die Reparatur und Wartung darf
nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, das originale
Ersatzkomponenten einsetzt.

- Verwenden Siedas Geratnichtineinerexplosionsgefdhrdeten
Umgebung, wie in der Ndhe von leicht entflammbaren Stoffen.
- Eine Lasersichtbrille wird nur verwendet, um den
Laserstrahl besser sehen zu kénnen. Verwenden Sie diese
fur keine anderen Zwecke. Die Laserbrille schitzt nicht vor
Laserstrahlen sowie vor UV-Strahlen und verringert die
Wahrnehmung von Farbunterschieden.

- Vermeiden Sie eine Batterieerhitzung, um das Risiko
von Elektrolytaustritt zu reduzieren. Bei Hautkontakt mit
Batteriesdure waschen Sie sofort die betroffenen Stellen mit
Wasser und Seife. Bei Kontakt der Flissigkeit mit den Augen,
reinigen Sie diese mindestens 10 Minuten lang mit klarem
Wasser und suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

CONDTROL Digi Roto HVR ist ein selbstnivellierender
Rotationslaser und wurde fur Bauarbeiter, Stuckateure und
Bauunternehmer entwickelt. Er wird zur Ermittlung von
horizontalen und vertikalen Linien sowie Lotpunkten (Zenit,
Nadir) verwendet. Das Instrument verfigt Uber eine Scan-
Funktion, diese ermdglicht eine vom Benutzer definierte
teilweise Projizierung der Laserlinie sowie Erstellung von
geneigten Ebenen bis £10% auf den X und Y Achsen. Das
Produkt ist fir den AuRen- und Innenbereich geeignet.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
Arbeitsbereich mit
Digitalempfanger

600m (im Durchmesser)

Genauigkeit 18” (+0.09 mm/1 m)
Selbstnivellierungsbereich +5°
Neigewinkel fiir X und Y +10%

Achsen

Lasertyp Klasse 11 635 nm < 1 mW

Rotationsgeschwindigkeit 0, 60, 120, 300, 600 rpm

Scanning-Winkel
0°,10°; 45° 90°; 180°

Scan-Funktion

Reichweite der

Fernbedienung 100m
Betriebstemperatur -20°C...+50°C
Lagertemperatur -30°C..+60°C

4 x 4000 mAh SCNi-MH 1.2V
wiederaufladbare Batterien und
4xAM-2 (LR14) Typ C, 1.5V
Alkaline-Batterien

Stromversorgung des
Rotationslasers

Stromversorgung der

Fernbedienung 2xAAALRO3 1.5V

Stromversorgung des

Rotationslasers 1x6F229v
Betriebsdauer 20 Stunden
Wasser- und Staubschutz P67

Stativ-Gewinde 5/8"

Abmessungen 206 X 206 X 211 mm

Gewicht 3kg

LIEFERUMFANG

Rotationslaser — 1 St.

Batterien (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) — 4 St.
Batterien (AM-2 LR14 Typ C, 1.5V) — 4 St.
Ladegerdt—1St

Laserempfanger—1 St.

Halterung fur Laserempfanger — 1 St.
Fernbedienung — 1 St.

Laserschutzbrille — 1 St.

Zieltafel mit Magneten — 1 St.
Bedienungsanleitung — 1 St.
Transportkoffer — 1 St.

PRODUKTBESCHREIBUNG

1. Austrittsoffnung der Laserstrahlen
2. Rotationskopf

3. Lotstrahlaustritt (Zenith und Nadir)
4. Bedienfeld

5. Ladebuchse -
6. Batterieanlage

7. Stativ-Gewinde 5/8"
8. Griffe

Bedienfeld
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4 8

CONDTROL

1 - Taste fur Neigungsmodus

2 - Taste fur X und Y-Positionierung

3 - Taste furr Rotationsgeschwindigkeit

4 - Ein-/Aus-/Manuell-Taste

5 - Taste fur Drehung im Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellung

6 - Taste fur Drehung gegen den Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellun

7 - Taste fur Scanning-Modus / Auswahl des Scan-Sektors

8 - Abschalten der Selbstnivellierung bei Abweichung
des Rotationslasers
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1. Netzanzeige

2. Anzeige fur Aktivierung des Anti-Drift-Systems
3. Anzeige fur Selbstnivellierung

4. Anzeige fur Modus der geneigten Linien

5. Anzeige fur Rotationsgeschwindigkeit

6. Anzeige fur Manuell - Modus

7. Anzeige fur Scan-Sektor

8. Anzeige fur Winkel des Scan-Sektors

9. Neigungswinkel fir X-Achse

10. Neigungswinkel fur Y-Achse

11. Anzeige fur Fernbedienung

12. Anzeige fur Abschaltung des Anti-Drift-Systems

Fernbedienung

1
CONDTROL
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2.1 2.2
2.3
2.4 2.4
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2.6 2.7
2.8
1. Display
2. Tastatur:

2.1. Drehung im Uhrzeigersinn / Neigungswinkeleinstellung

2.2. Drehung gegen den Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellung

2.3. Neigungsmodus

2.4. Neigungswinkeleinstellung

2.5. X- oder Y-Positionierung

2.6. Anderung der Rotationsgeschwindigkeit/ Drehstopp

2.7. Scanning-Modus / Auswahl des Scan-Sektors

2.8. Ein-/Aus-Taste

Laserempfinger 6 6

CONDTROL
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1.LCD
2. Tastatur:
2.1 Ein/Aus

2.2. MaReinheit/LCD-Hintergrundbeleuchtung
2.3. Einschalten / Ausschalten des Tonsignals
2.4. Genauigkeit wahlen: Fein/ Mittel/ Grob

3. LED-Anzeigen

4, Empfangsfeld

5. Batteriefach

6. Magnete

7. Mittelmarkierung
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1. Die Position des Lasers relativ zur Laserebene
2. MaReinheiten (mm, in)

3. Genauigkeitsanzeige

4. LED - Helligkeit

5. LED - Tonsignal

6. Batteriestatus

7. Anzeige der Bewegungsrichtung

8. Sollniveau-Linie

BETRIEB

Batterieaufladung

Die Energieversorgung des Rotationslasers erfolgt durch die
mitgelieferten Nickelmetall-Hybridbatterien (NI-MH).

Wenn beim Betrieb des Gerates das Symbol 3 zu blinken
beginnt, mussen die NI-MH-Batterien aufgeladen werden.

Ein zusatzliches Alkali-Batteriepaket wird auch mitgeliefert.
Das mitgelieferte Batteriepaket ermdglicht die Arbeit mit dem
Gerat auch, wenn die wiederaufladbaren Batterien entladen
sind/ entladen werden.

Verwenden Sie das mitgelieferte Ladegerat fur das Aufladen
der NI-MH-Batterien.

Es dauert ungefdhr 7 Stunden, bis die Batterien vollstandig
aufgeladen sind. Bei roter LED werden die Batterien geladen.
Wenn die LED griin wird, ist der Ladevorgang beendet. Trennen
Sie das Ladegeréat von der Steckdose.

Nehmen Sie die Batterien aus dem Geréat, wenn es langere Zeit
nicht verwendet wird. Lassen Sie keine entladenen Batterien
im Rotationslaser.

Fur die Verlangerung der Nutzungsdauer von Batterien sollen
sie mindestens alle drei Monate aufgeladen werden.

Vorsicht! Verwenden Sie das Ladegerat keinesfalls fir nicht
wiederaufladbare Alkali-Batterien, um Beschddigung des
Rotationslasers durch auslaufende Akkus zu vermeiden.

Batteriewechsel im Laserempféanger

Die Energieversorgung des Rotationslasers erfolgt durch die

mitgelieferte 9V-Batterie.

Das Batteriefach befindet sich auf der Ruckseite des

Laserempfangers.

Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung, entnehmen Sie

entladene Batterien und setzen neue Batterien ein. Achten Sie

dabei auf die richtige Polung. SchlieRBen Sie das Batteriefach.

Die Batterien mussen ersetzt werden, wenn das Symbol
auf dem Display leer anzeigt.

Entfernen Sie die Batterien bei langem Nichtgebrauch aus dem

Laserempfanger, um Korrosion und Entladung zu vermeiden.

Batteriewechsel in der Fernbedienung

Die Energieversorgung der Fernbedienung erfolgt durch die
mitgelieferten 1.5V AAA Batterien.

Das Batteriefach befindet sich auf der Rickseite der
Fernbedienung.

Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung, entnehmen Sie
entladene Batterien und setzen neue Batterien ein. Achten Sie
dabei auf die richtige Polung. SchlieRen Sie das Batteriefach.
Verwenden Sie nur Alkaline-Batterien AAA 1.5V. Entfernen
Sie die Batterien bei langem Nichtgebrauch aus dem
Laserempfanger, um Korrosion und Entladung zu vermeiden.
Alle Batterien sollen immer zur gleichen Zeit ersetzt werden.
Setzten Sie nur Batterien desselben Herstellers und der
gleichen Spannung ein.

Ein-/Ausschalten des Rotationslasers

Dricken Sie kurz die Taste < I > , um den Laser ein- /
auszuschalten.

Ein-/Ausschalten des Laserempfingers

Dricken Sie kurz die Taste O , um den Laserempfanger
ein- /auszuschalten.

Signalton im Laserempfanger
Der laute Signalton ist standardmaRig eingestellt. Driicken Sie

kurz die Taste ((D]

Wechsel der Signalton-Lautstarke geschieht nach folgendem
Ablauf: laut - aus - normal.

zum Wechseln der Lautstérke. Der

MaRBeinheiten im Laserempféanger
Die MaReinheit “mm” ist standardmaRig voreingestellt.

, um zwischen mm und
UNITS

LCD-Hintergrundbeleuchtung im Laserempfanger
Die  LCD-Hintergrundbeleuchtung ist  standardmaRig

deaktiviert. Halten Sie die Taste 3 Sekunden gedriickt,
UNITS

um die LCD-Hintergrundbeleuchtung ein-/ auszuschalten.

Driicken Sie kurz die Taste

inch zu wechseln.

Genauigkeit des Laserempfédngers wahlen
Feine Genauigkeit (t1mm/50m) ist standardmaRig eingestellt.

Driicken Sie kurz die Taste E , um die notwendige

Genauigkeit auszuwdhlen. Der Wechsel geschieht nach
folgendem Ablauf: fein - mittel - grob.

BETRIEBSMODUS

Automatischer Modus

(Projizierung vertikaler/ horizontaler Linie)

Positionieren Sie das Gerat auf einer ebenen Flache, auf ein
Stativ mit 5/8”- Gewinde oder auf eine Universalhalterung
horizontal bzw. vertikal. Schalten Sie den Laser ein.

Das Symbol [ ] auf dem Display und der Laserstrahl
blinken wahrend der Selbstnivellierung. Ist Ihr Gerat nivelliert,

erlischt das Symbol [ ] . Der Rotationskopf beginnt
mit einer Geschwindigkeit von 600 rpm im Uhrzeigersinn zu
rotieren.

Befindet sich die Neigung vom Gehduse auRerhalb des
Selbstnivellierbereiches (5°), ertont ein Tonsignal. Der
Laserstrahl blinkt auch, wenn der Rotationskopf nicht rotiert.
Schalten Sie den Laser aus und wieder ein.

Dricken Sie die Taste (( )), um den Neigungsmodus zu

aktivieren. Das Symbol TILT  erscheint auf dem Display.
Wird der Rotationslaser durch duBere Einwirkungen bewegt,
ertont ein Tonsignal, und das Gerét richtet sich nicht neu aus.

Auf dem Display wird ein Warnsignal Aangezeigt. Schalten
Sie das Gerdt aus und wieder ein und wiederholen Sie die
Operation.

Neigung in einer Achse
Fir Neigungsarbeiten in einer Achse kénnen die X- und Y-
Achse bis zu +10% geneigt werden.

Dricken Sie die Taste G , um in den Neigungsmodus

zu wechseln. Auf dem Display blinkt ‘ . Der Wert des
Neigungswinkels auf der X-Achse erscheint in der oberen Zeile.

+//) , um die

gewlinschte Neigung der X-Achse einzustellen.

Driicken Sie die Taste _/D und

Driicken Sie die Taste X/Y , um zur Y-Achse zu wechseln,

nun blinkt ,)Y“. Mit den Tasten _/3 und +//) kénnen

Sie die gewiinschte Neigung der Y-Achse einstellen. Betatigen
Sie die Tasten X/Y , um die Einstellungen zu bestatigen. Auf

dem Display erscheint das Symbol [ ], und der Laserstrahl
blinkt auf, bis der Rotationskopf die Zielposition einstellt hat.
Der Rotationskopf beginnt mit einer Geschwindigkeit von 600
rpm zu rotieren.

Die Neigungsfunktion ist aktiv in diesem Modus. Wird der
Rotationslaser durch duBere Einwirkungen bewegt, ertont ein
Tonsignal, und das Gerat richtet sich nicht neu aus. Auf dem

Display wird ein Warnsignal angezeigt. Dricken Sie die

Taste ((Q)) , um die Neigungsfunktion abzuschalten.

Manueller Modus

Dieser Modus ermdglicht Projizierung von Laserebenen in
jeglicher Neigung.

Positionieren Sie den Rotationslaser auf einer festen und
planen Oberflache.

Schalten Sie den Laser ein. Das Symbol ™71 aufdem
Display und der Laserstrahl blinken auf. Ist Ihr Geréat nivelliert,
beginnt der Rotationskopf mit einer Geschwindigkeit von 600
rpm im Uhrzeigersinn zu rotieren.

|
Driicken und halten Sie die Taste()/@ 5 Sekunden gedriickt.
Das Gerat wechselt zum manuellen Modus, auf dem Display

erscheint das Symbol . Positionieren Sie die Achse in
die gewlinschte Neigungsrichtung und fixieren sie die Position.

|
Driicken Sie und halten die Taste ()/@ 5 Sekunden gedrickt,
um den Modus zu verlassen. Die Anzeige fur Manuell-Modus

% erlischt.

Lotstrahl nach oben und nach unten
Dieser Rotationslaser verfugt tber einen Lotstrahl (Zenit und
Nadir). Der Lotstrahl ist aktiv in jedem Betriebsmodus.

Rotationsgeschwindigkeit
Die standardmafRige Rotationsgeschwindigkeit ist 600 rpm.

Driicken Sie die Taste GQ ,um die Rotationsgeschwindigkeit

zu andern. Die Rotationsgeschwindigkeit andert sich in
folgender Weise: 600-0-60-120-300-600 rpm.

Vorsicht! Je niedriger die Rotationsgeschwindigkeit, desto
heller ist der Laserstrahl.

Scanning - Modus
Der Scanning-Modus ermoglicht die Laserlinie auf lange
Entfernungen zu bestimmen.

Dricken Sie die Taste um den Scanning-Modus

zu aktivieren. Dricken Sie die Taste mehrmals

nacheinander, um eine Linie mit — 0°, 10°; 45°; 90°; 180° zu
projizieren.
Der Winkel wird auf dem Display angezeigt -

AN

Driicken Sie die Taste —/D , um den Scanning - Sektor

+/’) um den

Scanning - Sektor im Uhrzeigersinn zu richten.

gegen den Uhrzeigersinn oder die Taste

Driicken Sie die Taste Gm , um den Modus zu verlassen.

Der Rotationskopf beginnt zu rotieren.

Arbeit mit dem Laserempfinger

Schalten Sie den Laserempfanger ein. Setzen Sie den
Laserempfanger an eine Nivellierlatte, eine Metalloberflache
usw. Stellen Sie den Laserempfanger vor dem Laserstrahl auf.
Bewegen Sie den Detektor nach oben/unten unter Beachtung
der Pfeile auf dem LCD-Monitor (an der Vorder- oder Rickseite,
je nachdem was bequemer ist) und der LED-Anzeigen. Der
Pfeil-runter auf dem Display zeigt an, dass der Laserempfanger
nach unten bewegt werden muss; der Pfeil-hoch zeigt an, dass
der Laserempfanger nach oben bewegt werden muss.

Die Anzeige - zeigt exakt den Abstand zum

Laserstrahl an. Wenn der Laserstrahl auf das Zentrum des
Sensors von dem Empféanger trifft, und die Position des
Laserstrahls mit den Niveau-Markierungen Ubereinstimmt,
erzeugt der Empfanger ein Tonsignal (falls das Tonsignal
eingeschaltet ist), und auf dem Display erscheint ein Symbol
der erfassten Laserlinie.

Magnetische Zieltafel

Die magnetische Zieltafel oM
ermoglicht Arbeiten an
Layouts  von Deckensystemen

oder Rahmenstrukturen, z. B.
Trockenmauer. Der integrierte
Magnet ermoglicht die Befestigung
der Tafel an einer Deckenschiebe
oder einem Profil. Der Tafel
verfugt Uber ein lineares Layout
an der Vorderseite.  Dieses
Layout verwendet man fir die
Bestimmung einer Abweichung
von der nominalen Ebene und
Ubertragung der Priifpunkte nach
Lasernivellierung.
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Arbeit mit der Fernbedienung

Die Tasten der Fernbedienung duplizieren die Tasten des
Bedienfeldes von dem Rotationslaser. Dadurch kann man den
Rotationslaser fernsteuern, ohne sich ihm zu ndhern.

GENAUIGKEITSUBERPRUFUNG

X-Achse

1 Positionieren Sie das Gerdt 0.5 m von einer Wand und 10 von
der anderen Wand entfernt, so dass die X-Achse des Gerates
zur Wand zeigt

2. Schalten Sie das Gerat ein. Nachdem die Selbstnivellierung
beendet ist, markieren Sie die Position des Laserstrahls als
Punkte X1 und X2 an den beiden Wanden.

3. Schalten Sie das Gerat aus. Stellen Sie das Gerdt an die
gegenuberliegende Wand. Die Position des Gerdtes soll
unverandert sein.

4. Schalten Sie das Gerét ein. Richten Sie den Laserstrahl auf
den frither markierten Punkt X2 aus. Markieren Sie den Punkt
X3 an der gegeniiberliegenden Wand.

5 Wenn der Abstand zwischen Punkte X1 und X3 groRer als 1,8
mm ist, schalten Sie das Geréat aus und wenden Sie sich an den
Kundenservice.



Y-Achse

1. Positionieren Sie das Gerdt 0.5 m von einer Wand und 10
m von der anderen Wand entfernt, so dass die Y-Achse des
Gerates zur Wand zeigt.

2. Schalten Sie das Gerat ein. Nachdem die Selbstnivellierung
beendet ist, markieren Sie die Position des Laserstrahls als
Punkte Y1 und Y2 an den beiden Wanden.

3. Schalten Sie das Gerat aus. Stellen Sie das Gerat an die
gegeniberliegende Wand. Die Position des Gerates soll
unverandert sein.

4. Schalten Sie das Gerét ein. Richten Sie den Laserstrahl auf
den frither markierten Punkt Y2 aus. Markieren Sie den Punkt
Y3 an der gegenlberliegenden Wand.

5. Wenn der Abstand zwischen Punkte Y1 und Y3 groRer als 1,8
mm ist, schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich an den
Kundenservice.

PFLEGE

Der Rotationslaser ist ein prazises Gerat und soll stets
vorsichtig behandelt werden. Prifen Sie den Zustand
des Gerétes, bevor Sie es verwenden. Uberpriifen Sie die
Genauigkeit des Gerdtes, wenn es gefallen lassen wurde oder
anderen mechanischen Belastungen ausgesetzt war.

Die Beachtung der folgenden Vorschriften verlangert die
Funktionsdauer des Gerates:

1) Bewahren Sie das Gerat, Ersatz- und Zubehorteile auBerhalb
der Reichweite von Kindern und fremden Personen auf.

2) Das Gerat soll nur im ausgeschalteten Zustand im
Transportkoffer transportiert werden.

3) Lagern Sie das Gerat nicht in staubiger oder verschmutzter
Umgebung. Das Gerat ist schmutzunempfindlich, aber
Langzeitauswirkung dieser Faktoren kann zu einer Schadigung
der inneren beweglichen Teile des Gerates fiihren.

4) Lagern Sie das Gerat an einem trockenem Ort. Das
Gerat ist wasserdicht, aber Niederschlag, Feuchtigkeit und
mineralhaltige Flussigkeiten konnen zu einer Schadigung der
Stromkreise des Gerates fuhren. Trocknen mit einem Fén oder
Feuer ist verboten.

5) Das Gerat darf nicht lange in Raumen mit einer Temperatur
Uber +50°C aufbewahrt werden. Hohe Temperaturen
verklirzen die Lebensdauer der Elektronik, beschadigen
Batterien, verformen oder schmelzen Kunststoffteile.

6) Das Gerat darf nicht lange in Raumen mit einer Temperatur
niedriger als -10°C aufbewahrt werden. Wenn das Gerét in
einem sehr kalten Raum gelagert wurde und in einen warmen
Raum gebracht wird, kann sich im Gerat Kondenswasser bilden,
was zu einer Schadigung der elektronischen Komponenten
fihren kann.

7) Vermeiden Sie StoRe, Herunterfallen, starke Vibrationen,
denn das kann die Genauigkeit reduzieren.

8) Prifen Sie regelméaRig die Genauigkeit (siehe Abschnitt
«Genauigkeitstuberprifung»).

9) Reinigen Sie das Gerdat mit einem weichen feuchten
Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven Chemikalien,
Reinigungslosungen oder dtzende Mittel.

10) Reinigen Sie den Laserstrahlapertur regelmaRig mit
einem weichen fusselfreien Tuch, das mit Isopropylalkohol
befeuchtet wurde.

11) Nehmen Sie die Batterien aus dem Gerat, wenn es ldngere
Zeit nicht verwendet wird.

12) Lassen Sie entladene Batterien nicht im Gerat.

ENTSORGUNG

Gerate, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Gerat

bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger StralRe 9
84427 Sankt Wolfgang
Deutschland

Werfen Sie das Gerdt nicht in den Restmill. GemdaR der
Europdischen Richtlinie 2002/96/EG iber Altgerdte mit
Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie
verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge
getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerate der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion gepruft und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen.  Mangelhaftungsanspriiche  des
Kaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung von Mangeln am Gerat, falls diese nachweislich
innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder
Produktionsfehler zurlickzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betrdgt 12 Monate bei gewerblichen
Produkten und beginnt ab Datum des Kaufs an den ersten
Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres
Geréates betragt 36 Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder VerschleiR zurtckzufiihren sind. Fur Mangel
am Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung,
nicht bestimmungsgemaRBem Gebrauch, unzureichendem
Service und Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-
Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht.
Durch Verdnderungen oder Zusdtze am Gerat erlischt die
Garantie. Fur Méngel, die den normalen Gebrauch des Geréts
nicht beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behélt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Geréat zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht
tber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird
die Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Verantwortung fir
Gewinnverlust und andere Umstédnde, die mit dem defekten
Gerat in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tGbernimmt
keine Kosten fuir Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.
Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist
das CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den
internationalen Warenkauf). Anderungen vorbehalten.

Falls das Gerat defekt ist, bringen Sie es bitte zu lhrem Handler
zuriick. Falls Sie das Gerat nicht bei einem Handler gekauft
haben, schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger StraBe 9
84427 Sankt Wolfgang
Deutschland



